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Certificato di verifica EN IEC 6097414 | Classe standard

~ Normativo

- La verifica avviene in conformita alle norme EN IEC 608974-14 (ex EN 50504-50) e EN 1SO 17662 ed ¢ stata eseguita da tecnici
specializzati secondo le indicazioni delle istruziont per la verifica.

- Riferibilita
|l presente certificato di verifica documenta la riferibilita a standard nazionali per la rappresentazione delle unita fisiche in

conformita ai sistema internazicnale di unita di misura (Sf).

“L'utente/il gestore & respansabiie dal rispetto degli adeguati intervalli per |a ripstizione delia verifica.

Cliente Costruire st Numero ordine

Tipo di apparecchio | Generatore piu trainafilo

Costruttore Selco
N. di seriel 10390000102
- Indirizzo azienda Risultato complessivo della verifica
' Centro servizl, azlenda  Pirossigenc sfl Superato
Reparto Data della verifica Prossima verifica
Indirizzo . 2025-01-31 2026-01
“Stato
Firma del controliore
Timbro deEl';zi-Enda/_w
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Certificato di verifica

Classe standard
in conformita alla norma EN IEC 60974-14

FM

Intranet Dok, Nr.: 1159

Art.Nr:

Centro servizi,

ditta: Pirossigeno sl Operartore: Reti Christian
Data del

Numero ordine: controllo: 2025-01-31
Numero

Cliente: Costruire st cliente: §837.08

Ulteriori

indicazioni:

Tipo di

apparecchio I: Generatore piu trainafilo

Costruttere I* Selco La presente area non viene visualizzata a causa

Modello | Quasar 400mse del numero di apparecchi scefto.

Codice art. I

N. di serie I: 10390000102

Classe di verifica:

v | Classe standard

Modalita di verifica:

Validazione

Corrente

Tensione

Velocita di avanzamentoe del filo

Area di verifica:

‘/ Area di regolazione piena

Regolazione elettronica della quantita di gas

Taratura

Classe di precisione

¥’ | Corrente

v | Tensione

Velocita di avanzamento det filo

Regolazione elettronica della quantita di gas

Numero di apparecchi:

2. Aggiungere apparecchio
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Certificato di verifica FM
&
e Classe standard intranet Dok Nr. 1159
In canfermita alla norma EN IEC 60974-14 Art.Nr.;
Tensione nominale dell’apparecchio: 400 Vi Vedere cartellino della potenza
Tensione a vuoto Ua: 81 Voo  [Vedere carelline della patenza
Valore di regolazione massimo della corrente: 400 A Vedere cartellino delia potenza
Valore di regolazione minimo della corrente: 23 A Vedere carlzliino delia potenza
. . . : . Vedere cartellino dalla potenza /Dati tecnici manuale d'usc*
Valore d] regOIaz")ne massimo de"a tenSIone' 34’0 V “i base ella modalita di funzlapamenlo con cul viena eseguita la verlfica (TIG | MIGIMAG MMA}
; . . - . Vedere cartellino della potenza /Dati tecnici manuale d'uso*
Valore di regotazione minimo della tensione: _______ L A o, L T
|
: La presente area non viene visualizzata a causa dei parametri scelti.
1
I======ﬂ'===========ﬂﬂﬂ=:========:r=n=ﬂﬂ==‘-" EEES S Ss s NS amNSSSoSooccocOooododdddE@dsosEsE
‘
: La presente area non viene visualizzata a causa del parametri scelti.
e e e e e e e 2 e e e e
Tensione di alimentazione: 390,0 Vic Misurato
TenSione a VUOtO Uu: 8310 VDC Misuraio {milsurzin conformita alla nomma EN IEC 608744, capiolo “Tenstone & yualo{Ul)")
Temperatura ambients (25 £ 10 °C): 18.2 °C MisUrato g confonita aia norma EN [EC 60574-44, capitolo ‘Processa di laratura, validaziane &
= . ! conlrallo & conslstenza’)
Processo: MIG/MAG TIG | MIGIMAG | MMA
Indicazioni aggiuntive: Lavoro di saldatura/JOB /Programma

Tolleranza in conformita alle norme EN IEC 60974-14 e EN 180 17662
ita di Precisione . -
Moda_h.t Parametro . Referenza Area di verifica
verifica richiesta
Tarat c b £ 2 59 del valore di misurazione massimo delia min-max
aratura e t o . -
orren ! cotrente di saldatura (vedere targhetta)
Divergenza privilegiata 1,5V
Taratura Tensione 2,5% (EWM) . min-max
' oppure: max. £ 2,5% della tensione a
vuoto di misurazione (U0)
b
L.a presente area non viene visualizzata a causa dei parametri scelti. :
I —-—rur o e ey L e W |
La presente area non viene visualizzata a causa dei parametri sceiti,
L
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Certificato di verifica FM
-]
e Classe standard Intranet Dok Nr.:1159
in conformita alla narma EN IEC 60974-14 Art.Nr;
Corrente e tensione
Indicazione Valore di misurazione Valutazione Risultato
N. punto Valore nominale QOggetto softoposto al Valore di Divergenza Divergenza Valore di controllo
di misurazione perseguifo controlio visuallzzato riferimento misurata ammessa entro la tolleranza
11 [Valore effettive] A I: [Valore effeltive] A di errore
U: {Valore effettivo] V | U: [Valore effettivo] V
4, Valore 0,60 A
nominale T
min
2, Valore 118,30 A
nominale —TET
25% 3
3. Valore 212,20 A
nominale T
50% oy
4. Valore 306,40 A
nominate e
5%
8. valore 398,00 A
nominale PO
max X

La presente area nen viene visualizzata a causa dei parametri scelti,

La presente area non viene visualizzata a causa dei parametri sceiti,
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Certificato di verifica FM
e Classe standard Intranet Dok.Nr.:1159

in conformita alla norma EN IEC 60974-14 Art.Nr.:

Sono stati utilizzati i seguenti strumenti di misura;

Denominazione dello strumento di

. Numero di identificazione Ultima verifica
misura
EWM KLE 2 0000778625 2024-07
EWM LS 600A 0000781288 2024-07

Ripristinare i parametri
Dopo I'avvenuta verifica, ripristinare allo stato originale tutti i parametri medificati per la verbalizzazione.

Opzionale {se presente): eseguire la regolazione della resistenza

Nel caso in cui il valore della resistenza del circuito della corrente di saldatura esterno & stato impostato su "zero”
prima della verifica, eseguire nuovamente una regolazione della resistenza del circuito in seguito all'avvenuta verifica.
Per conoscere la procedura per ta regolazione della resistenza del circuito consultare il capitolo

“Regolazione della resistenza del circuito” all'interno del manuale d'usol

Validita e contrassegno

[l presente certificato di verifica deve essere trasmesso esclusivamente in modo completo e senza modifiche.

| documenti privi della firma del techico non hanno alcuna validita.

Firmande alla fine del protocollo del test, il tecnico che esegue la verifica garantisce che quest'ultima & stata eseguita
in modo conforme alle norme.

Al termine della verifica, il dispositivo deve essere contrassegnato con un cartellino di verifica (in conformita afla
norma EN 1EC 60974-14, aricolo 10.1).

Intervalio di ripetizione della verifica

| risultati documentati nel protocollo di misura riportano lo stato al momento della validazione. Consigliamo di
rispettare un intervalio di ripetizione di massimo 12 mesi. | dispositivi della classe di precisione devono essere
verificati con maggiore frequenza. It gestore ha il dovere di stabilire un intervallo adeguato per la ripetizione della
validazione. Dopo ogni revisione o dopo ogni procedimento che pu¢ influenzare i valeri di partenza o i valori di
visualizzazione dei dispositivi di misurazione, si rende necessaria la ripetizione della verifica.

Note

- Nessuha -
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N° R.t.
RAPPORTO DI TARATURA TESTER PER SALDATRICI MM/1515/2024
Ragione Sociale indirlzzo
Committent PIROSSIGENO SR VIA PIRELLI, 10 - 87040 CASTROLIBERO (CS)
Tipologla Costruttore Modello Matricola Classe
Strumentc |CALIBRATORE PER EWM KLE 7786825
da SALDATRICH
verificare |Unita di Formato Campo di misura dafa U.M. Limiti accetfabilita(se noti) Controllo
Varie scale Varie scale 2% 12 mesi
Tipologla Costruttore Modello N. Matricola N. serie Classe
Calibratore MEATEST M- 140 413231
Strumento
tampione Unita di formato Campo di misura Centro taratura  Gertificato
vari Varie Scale LAT 019 64892
E' garantita la rintracciabilitd rispetto ai campioni nazionali ed internazionali
App.di  [Tipologta Costruttare Motdello Matricota
supporto

Procedura | PT A.L.P.L. 015 ‘Taratura di muitimetri’ REV.0

> [EC 61557-16:2014 "Electrical safety in low voltage distribution systems np to 1000 V a.c. and 1 500 V d.c - Equipment
Norme di rif.{for testing, measuring or monitoring of protective measures"
> Manuale del Sistema Qualitd del laboratorio.

MISURAZION] TENSIONE DI PROVA (V)

. Campo di Valore Valore limite | Valore [imite Valore .
Funzione \ . . . . . ) Scostamento Giudizio
misurazione applicato superjore inferlore misurato
Tensione AC
¢-10 V 1,00 1,020 0,980 1,0 0,0 Pass
10-25 V 25,00 25,500 24,500 25,0 0,0 Pass
25-50 V 50,00 51,000 49,000 50,1 0,1 Pass
50-75 ¥V 75,00 78,500 73,500 751 0.1 Fass
75 - 100V TO0,00 T0Z,000 9E.000 T0U 2 0.2 Fass
MISURAZION! - Valori espressi in Ampere
Funzione misurazione corrente alternata AC
- i Limite Limite valore
Funzione Valore applicato superiare inferiore misurato Accuratezza Scostamento Incertezza
DCA 5 5,1 4.9 4.8 -0,200 0,08
DCA 25 255 24,5 24,8 -0,200 0,08
DCA 50 51 48 49,7 -0,300 0,08
DCA 100 102 98 99,6 -0,40C 0,08
DCA 150 153 147 149,86 2.0% -0,400 0,08
DCA 200 204 196 199,5 ' -0,500 0,08
DCA 300 306 294 2894 -0,600 0,08
DCA 400 408 382 35882 -0,800 0,08
DCA 500 510 480 4993 -0,700 0,08
DCA 600 612 588 589 1 -0,900 0,08
Strumento/apparecchiatura/dispositivo IDONEO al limiti di accettabilitd adottati
Note:
Controllo effettuato da Data emissione Rapporto Data del controllo
Erminio Licursi 30/07/2024 30/07/2024
Modello Revisione | Data Rev. Pagina
MM/SERVIRAP, TAR/M2-PINZAMP 01 16/01/2017 1
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MELICTH | O

IDENTIFICAZIONE APPARECCHIATURA

CALIBRATORE PER SALDATRICI Marca EWM N°RdT
Matricola Modello MM/1516/202
0000781288 LASTSIMULATION 151612024
Strumenti di riferimento utilizzati.

Denominazione Marca Modello Matricola N° Cert.
Calibratore MEATEST M -140 413231 LAT 019 64892
Multimetro FERVI TO53 0922113043 LAT 187 22280

MISURAZIONI
TIG MIG STICK
U=10 V + 0,04 Rx| U=14 V + 0,05 Rx U=20V + 0,04 Rxl

A Impostati Vimp. V Misurati Vimp. V Misurati Vimp. V Misurati
100 A 14 14,4 19 18,8 24 22,8
150 A 16 16,1 21,5 20,3 26 24,2
200 A 18 17,8 24 23,3 28 26,3
250 A 20 19,7 26,5 25,2 30 28,4
300 A 22 21,2 29 28,3 32 29.6
350 A 24 23,3 31,5 30,2 34 32,7
400 A 26 25,4 34 33,3 36 33,3
450 A 28 27,5 36,5 35,7 38 37,2
500 A 30 29,6 39 38,3 40 39,1

NOTE:
ESITO CONTROLLO NON CONFORMITA' RILEVATE

POSITIVO., ]S

NEGATIVO » ~o7 0

Nome e Cognome Firma

Tecrico - .+ | ERMINIO LICURSI ;ﬂ

Data verifica. = 30/07/2024 P.'eriodicit_‘a" 12 MESI Tempo esec, . 45"
Pagina 1 di | SCHEDA DI MANUTENZIONE ORDINARIA (MO) Codicc Scheda

MM/SERV/RAP.MO/56-Al

Data di emissione GEN 2018

Livello di revisione 0




